
Ø
1

8 ± 0
.3

20 - 0.4

6
0°  ± 1°

15°~30°

23 - 0.33

M
in

 2
5.63

90°~
120°

~
 Ø

22

8

P

Y

S

F
or press

Ø
1

2 +
0.2

F
or D

rilling

Ø
1

2
.6 +

0.1

M
a

te
ria

l
1

0B
38

Q
u

a
lity C

la
ss

8

D
ia

 o
f W

ire
...

C
ore H

ard
ne

ss(H
V

)
2

50
 - 30

0

W
eig

h
t (gr) ≈

45
S

urfa
ce

H
ardn

ess(H
V

)
---

W
ire P

ro
du

ction
p

rocess
P

A
S

A
IP

T
e

n
sile

 S
trength

(M
pa)

---

C
o

ating
B

lack O
xide

Y
ield

 S
tre

ngth (M
pa)

---

C
o

a
ting

 T
ype

...
P

ro
o

f L
oa

d
(M

p
a)

8
40

C
h

ro
m

a
te C

o
lo

r
...

E
L (%

)
---

R
e

sista
nce

 to
 S

alt S
pray

W
hite

 R
ust

---

R
e

d
 R

ust
---

C
u

stom
er N

am
e

xxx

A
sse

m
b

ly L
o

ca
tion

خ نيسѧѧѧѧѧѧѧѧان
مهره چر

P
art N

O
---

P
art na

m
e

M
14x1.5

 - 6H

D
W

G
.N

O
D

N
M

14
x1

.5
 - 6

H
(P

S
Y

)/02

N
a

m
e

D
ata

S
cale

1
.5

:1

D
ra

w
n

M
.A

ba
diya

n
0

3/0
7/21

S
a

fe
ty

¨

C
he

cked
S

.Z
a

b
ihi

0
3/0

7/21
R

e
gu

larity
¨

C
on

firm
ed

M
h

.A
b

ae
i

0
3/0

7/21
U

n
it : m

m
S

E
P

A
N

D
  P

IT
C

H
  C

O
.

F
e

a
sib

ility N
u

m
ber :

1
39

9-10
45

R
e

fere
nce

 S
ta

n
da

rd A
re

 A
s B

elo
w

 :

D
im

e
n

sio
n

---

M
e

ch
an

ical
---

C
o

atin
g

---

T
o

leran
ce

s
---

O
the

r S
ta

nd
a

rd
---

R
E

.V
E

:1
D

A
T

E
1

404
/03

/31
N

A
M

E
S

.A
b

basi
D

escrip
tion

ی
ی سѧѧѧѧѧوراخکار

ت نقشѧѧѧѧѧѧه و افѧѧѧѧزودن نمѧѧا
ح شѧѧѧѧѧي

لا
ѧѧѧص

ا

R
E

.V
E

:2
D

A
T

E
1

404
/04

/02
N

A
M

E
S

.A
b

basi
D

escrip
tion

ی
ی و افѧѧѧѧزودن شѧѧماره امکѧѧان سѧѧѧѧѧنج

ف لѧѧѧود و سѧѧѧѧѧѧѧخت
ح واحد پѧѧѧѧرو

لا
ѧѧѧص

ا

R
E

.V
E

:3
D

A
T

E
---

N
A

M
E

---
D

escrip
tion

---

    M
14 x 1.5 - 6H


